Der feine Unterschied
in Schweizer Qualitat.




Sablux. Von Grund auf oberflachlich.

Die Sablux Technik AG ist ein
international renommiertes
Schweizer Unternehmen und
fiihrend in der Beratung, Planung,
Entwicklung und Realisierung
innovativer Konzepte fiir Sand-
strahltechnik, Verfahrenstechnik
und Engineering.

Unsere Firma wurde 1935 gegriin-
det und produziert seither mit iiber
30 Mitarbeitenden Blechfabrikate
fiir nationale und internationale
Markte. Seit 1956 entwickeln und
fertigen wir in eigener Produktion
hochwertige Sandstrahlanlagen
zur manuellen oder automatischen
Behandlung von Oberflachen.

Der Name Sablux biirgt mit seiner
eigenen Schweizer Produktion fiir
eine ausgezeichnete Qualitat Gber
die gesamte Produktpalette.

Das enorme Know-how und der
moderne CNC-Maschinenpark
garantieren eine hohe reproduzier-
bare Qualitat.

Fir individuelle Anforderungen
hat unser Spezialistenteam immer
optimale Losungen parat.

Sablux

Oberflachentechnik ist unser
Fachgebiet.
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Kompetenz in allen Bereichen.

Als kompetentes Produktions-
unternehmen in der Blechver-
arbeitung fertigen wir komplexe
Blechkonstruktionen in hochster
Fertigungsgenauigkeit.

Langjahrige Erfahrung, breites
KnowHow und ein hohes Mass
an Flexibilitat zeichnen unsere
Spezialistenteams aus.

CAD-erfasste Konstruktionen und
computerunterstiitzte Fabrikation
(CAM) sind weitere Garanten filr
perfekte Produktleistungen.

Unsere Starken:
Blechbearbeitung vom feinsten.

Einzel- und Serienproduktion.
Prototypen.

Uber 25 Jahre Erfahrung
im Engineering und der Herstellung
von Maschinenverkeidungen.

Fertig geschweisst, lackiert und montiert.
Komplexe Blechkonstruktionen,

2.B. Schaltschrénke, Kabinen, Gestelle,
Wannen, etc.

Sie suchen nach Losungen.
Wir haben sie.




Dérfr féiﬁe Untersrchiedr B

Vormontége einer Méschinenverkleidung.
Baugruppe einer Maschinenverkleidung.
Maschinenvefkleidung. o

* Spezialanfertgung einr Paletienschleuse.

SeriehhersteiIﬁnggtraﬂt;l;aﬁrscvheviderééﬁéusér. 2

Maschinenverkleidung.

Das Herzstiick der Sablux Produktion.
Vollautomatisches Stanz-|
Laserzentrum Finn-Power LP6.

I‘;iéglicl;tkei;( der mannlosen
Bearbeitung (Geisterschicht).

Gewinde schneiden und prigen'
in einem Arbeitsgang.

Stahl bis 8 mm.

Chromstah bis5mm.

Aluminium bis 5 mm.

Arbeitsbereich 1500 x 3000 mm.
Mit Nachsetzenw1ﬂ500'x7470(')(7)'mm.
Hydr. Abkantpresse, Beyeler:

250 Tonnen
Abkantlénge: 3m und 4m.




M Systems
Finish 75

Ihre Vorteile:

Technisch ausgereifte Produkte.

CE-konforme, sichere Geréte.

150 9001:2008 zertifziert.
Modularer Aufbau.
Austauschbar. Erweiterbar.

Starke Blechkonstruktion fﬁr hohe
Stabilitat.
PulverbeschlchteteGehause
bleiben lange in optisch gutem
Zustand.

ééféfedesign mit schragen
Profilbeinen fiir mehr B




Mit roher Gewalt. Mit feinstem Gefiihl. Mit modernster Technik.

Der feine Unterschied




Sandstrahltechnik | Standardkabinen
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Aussenmasse:

Innenmasse:

Gewicht:
Pressluftanschluss:
Gitterrost:

Sandstrahlpistole:

Pistolenhalter;
Fusspedal:
Sandablaufbecher:

Kabinendeckel:
Sichtfenster:
Beleuchtung:
Seitenschieber:
Handldcher:
Schaltkasten:
Elektr. Anschluss:

Manometer:

Druckreduzierventil:

Sicherheitsschalter:

Staubabzug:
Staubabscheider.

Breite 1550 mm + 300 mm
(Schaltkasten + Hebearm)
Tiefe 1'080:mm (chne Bogen + Absaugung)
Hohe 1750 + 550 mm (bei gecffneter Kabine)
1750 mm (bei geschlossener Kabine)

Breite 1'545 mm
Tiefe 890 mm ; 970 mm (ohne Steigsichter)
Hohe 780.mm ; 840 mm (ohne Pistolenhalter)

ca. 340 kg :
@ 3/4" mit Schraubkupplung. 19 mm lichte Schlauchweite.

3-teilig, Tragfahigkeit 340 kg Flachenbelastung
(hohere Belastharkeit auf Anfrage).

Injektorprinzip, Hochleistungspistole «Power-shot» Typ 140,
Standardausristung: Borkarbid Vorsatz + Sanddse @ 11 mm,
Sanddiise Keramik optional.

Luftdise aus rostfreiem Stahl @5 mm,

Luftbedarf ca. 60 m3/h bei 400 kPa (4 bar) Betriebsdruck.

Bei Verwendung von Sanddiisen mit kleinerem oder
grasserem @ sind die Luftdisen anzupassen.

Allseitig verstellbar an durchgehender Querstange montiert.
Elektrisch, mit Schutzhaube IP 65.

Zum Regulieren der Sandmenge, leicht abnehmbar fiir allfalligen
Strahlmittelwechsel.

Frontwand 2-tellig, wird an 2 Handgriffen vertikal hochgeschoben,
Gewichtsausgleich durch Gasdruckfedern. Kabine kranzuganglich.

Ohne toten Winkel, Doppelverglasung mit Verschleissglas,
in Sekunden auswechselbar.

2 Fluoreszenzrohren a 55 W, 230 V in staubdichtem vKasten
an Kabinendecke montiert.

In'beiden Seitenwanden 250 x 240 mm, zum Durchschieben
von Stangenmaterial, zusétzlich mit Gummivorhang abgedeckt.

Mit abriebfestem Spezialgummi doppelt abgedichtet
(optional mit fix montierten Gummihandschuhen).

Staubdicht, rechts an Kabine angebaut, mit Hauptschalter (ab-
schliessbar), Kommandoschalter, Schiitzen und Steuersicherung.

230/400)V, 50 Hz. Anschlusswert: KW je nach -
Staubabscheider (Sonderspannungen mdglich).

Im rechten Kabinenbein, Messbereich 0~1'000 kPa (0~10 bar).

Selbstentliftend, im rechten Kabinenbein,
Regelbereich 0-900kPa (0-9 har).

Strahl automatisch unterbrochen beim Offnen der Kabine
(suvakonform).

Anschlussstutzen an der Riickwand (& 100 mm).

Das Sablux-Angebot beinhaltet eine Auswahl verschiedener
Staubahscheider, Die richtige Abstimmung ist die Voraussetzung
fiir einen optimalen Betrieb der Strahlanlage.

Drehtrommel @ 565mm, zur Bearbeitung von grdsseren Schiittgiittern
in kleineren Chargen

Drehkorbaggregat Typ DK 141, Kdrbe @ 565mm mit diversen Lochun-
gen ermdglichen die wirtschaftliche Bearbeitung lhrer Schiittguter.
Die integrierte montierte Abblasdiise garantiert die optimale Reini-
gung der Werkstiicke nach dem Strahlvorgang.

Doppeldrehkorbaggregat Typ DK 75 Korbe @ 260mm mit diversen
Lochungen ermdglichen die wirtschaftliche Bearbeitung Ihrer
Schittgiter.

Handdrehtisch, einsetzbar anstelle des mittleren Gitterrostes,
in den @ 600mm und @ 750mm erhaltlich.
Zentrische Belastungen bis 300kg méglich.

Drehtischantrieb @ 600 bis @ 750mm mit 24V Sicherheitsspannung,
Anlage mit Doppelfusspedal versehen




Sandstrahltechnik | Standardkahinen

Aussenmasse:;

[nnenmasse:

Gewicht:
Pressluftanschluss:

Gitterrost;

Sandstrahlpistole:

Pistolenhalter:
Fussschalter:
Sandablaufbecher:

Kabinendeckel:
Sichtfenster:
Beleuchtung:
Seitenschieber:
Handldcher:
Schaltkasten:
Elektr. Anschluss:

Manometer:
Druckreduzierventil:

Sicherheitsschalter:

Staubabzug:
Staubabscheider.

Breite 1150 mm + 300 mm
(Schaltkasten + Hebearm)
Tiefe 11080 mm (ohne Bogen+Absaugung)
Hohe 1'750 + 550 mm (bei geoffneter Kabine)
1'570 mm (bei geschlossener Kabine)

Breite 1145 mm
Tiefe 890 mm ; 970 mm (ohne Steigsichter)
Hohe 780 mm ; 840 mm (ohne Pistolenhalter)

. 250kg
G 3/4" mit Schraubkupplung. 19 mm lichte Schlauchweite

2-tellig, Tragfahigkeit 200 kg Flachenbelastung
(hohere Belastharkeit auf Anfrage).

Injektorprinzip, Hochleistungspistole «Power-shot» Typ 100,
Standardausriistung; Borkarbid Vorsatz + Sanddiise @11 mm,
Sanddse Keramik optional.

Luftdlise aus rostfreiem Stahl &4 mm.

Luftbedarf ca. 40 m3/h bei 400 kPa (4 hat) Betriehsdruck.

Bei Verwendung von Sanddisen mit kleinerem oder
grasserem @ sind die Luftdisen anzupassen.

Allseitig verstellbar an durchgehender Querstange montiert.
Elektrisch, mit Schutzhaube IP65.

Zum Regulieren der Sandmenge, leicht abnehmbar fiir allfalligen
Strahimittelwechsel.

Frontwand 2-teilig, wird an 2 Handgriffen vertikal hochgeschoben,
Gewichtsausgleich durch Gasdruckfedem. Kabine kranzuganglich.

Ohne toten Winkel, Doppelverglasung mit Verschleissglas,
in Sekunden auswechselbar.

2 Fluoreszenzrohren a 55 W, 230 V.in staubdichtem Kasten an
Kabinendecke montiert.

In beiden Seitenwanden 250 % 240 mm, zum Durchschieben von
Stangenmaterial, zusatzlich mit Gummivorhang abgedeckt.

Mit abriebfestem Spezialgummi doppelt ahgedichtet
(optional mit fix montierten Gummihandschuhen).

Staubdicht, rechts an Kabine angebaut, mit Hauptschalter (ab-
schliesshar), Kommandoschalter, Schiitzen und Steuersicherung.

3%400 W, 50 Hz. Anschlusswert: kW.je nach Staubabscheider
(Sonderspannungen maglich).

Im rechten Kabinenbein, Messhereich 0~1'000 kPa (0~10 bar).

Selbstentliftend, im rechten Kabinenbein,
Regelbereich 0-900 kPa (0-9 bar).

Strahl automatisch unterbrochen beim Offnen der Kabine
(suvakonform).

Anschlussstutzen an der Riickwand (0100 mm).

Das Sablux-Angebot beinhaltet eine Auswahl verschiedener
Staubabscheider. Die richtige Abstimmung ist die Voraussetzung
fiir einen optimalen Betrieb der Strahlanlage.

Drehtrommel @ 565mm, zur Bearbeitung von grosseren
Schilttgiittern in kleineren Chargen

Drehkorbaggregat Typ DK 141, Kdrbe @ 565mm mit diversen Lochun-
gen ermdglichen die wirtschaftliche Bearbeitung Ihrer Schilttguter.
Die integrierte montierte Abblasdiise garantiert die optimale Reini-
gung der Werkstiicke nach dem Strahlvorgang.

Doppeldrehkorbaggregat Typ DK 75 Kérbe @ 260mm mit
diversen Lochungen ermoglichen die wirtschaftliche Bearbeitung
Ihrer Schilttgiter.

Handdrehtisch, einsetzbar anstelle des mittleren Gitterrostes,
in den @ 600mm und @ 750mm erhéltlich.
Zentrische Belastungen bis 300kg mdglich.

Drehtischantrieb @ 600 bis @ 750mm mit 24V Sicherheitsspannung,
Anlage mit Doppelfusspedal versehen
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Aussenmasse:

Innenmasse:

Gewicht:

Pressluftanschluss:

Gitterrost:

Sandstrahlpistole:

Pistolenhalter:
Fusspedal:
Sandablaufbecher:

Kabinendeckel:

Sichtfenster:
Beleuchtung:
Handlocher:

Schaltkasten:

Elektrischer Anschluss:

Manometer

Druckreduzierventil:

Sicherheitsschalter:

Staubabzug:
Staubahscheider:

747

700

913

180

930

Breite 900+ 300 mm
(Schaltkasten + Hebearm)
Tiefe 780 mm (ohne Bogen und Absaugung)
Hohe 1'660+ 320 mm (bei gedfineter Kabine)
1'660 mm (bei geschlossener Kahine)

Breite 895 mm
Tiefe 610'mm

670 mm (ohne Steigsichter)
Hohe 545 mm

ca. 170kg

@ 3/4" mit Schraubkupplung
19 mm lictite Schlauchweite

2-teiliger Gitterrost eingelegt, Tragfahigkeit ca.100 kg,

Injektorprinzip, Hochleistungspistole «Power-shoty Typ 100,
Standardausrtistung: Borkarbid Vorsatz + Sanddiise @11 mm,
Sanddise Keramik optional.

Luftddise rostfrei @4 mm.

Luftbedarf ca. 40 m3/h bei 400 kPa (4 har) Betriebsdruck.

Bei Verwendung von Sandddsen mit kleinerem oder
grdsserem @ sind die Luftdiisen anzupassen.

Allseitig verstellbar an durchgehender Querstange montiert.
Elektrisch, mit Schutzhaube [P.65.

Zum Regulieren der Sandmenge,
leicht abnehmbar filr allfalligen Strahmittelwechsel.

Frontwand 2-teilig, wird an 1 Handgriff vertikal
hochgeschoben. Gewichtsausgleich durch Gasdruckfeder.
Kabine kranzuganglich.

Ohne toten Winkel, Doppelverglasung mit Verschleissglas, -
in Sekunden auswechselbar.

2 Fluoreszenzrhren & 55 W, 230 Vin staubdichtem
Kasten an Kabinendecke montiert,

Mit abriebfestem Spezialgummi doppelt abgedichtet
(optional mit fix montierten Gummihandschuhen).’

Staubdicht, rechts an Kabine angebaut,
mit Hauptschalter (abschliesshar), Kommandoschalter,
Schiitzen und Steversicherung.

230/400'V, 50 Hz. Anschlusswert: KW je nach
Staubabscheider (Sonderspannungen mdglich).

Im rechten Kabinenbein, Messhereich 0~1'000 kPa
(0-10 bar).

Selbstentliftend, im rechten Kabinenbein,
Regelbereich 0-900 kPa (0-9 bar).

Strahl automatisch unterbrochen beim Offnen
der Kabine (suvakonform).

Anschlussstutzen an der Riickwand (0 100 mm).

Das Sablux Angehot beinhaltet eine Auswahl verschiedener
Staubabscheider. Die richtige Abstimmung ist die
Voraussetzung fiir einen optimalen Betrieb der Strahlanlage.

Handdrehtisch @ 400mm, einsetzbar anstelle des Gitterrosts.
Zentrische Belastungen bis 80kg maglich.

Drehkorbaggregat Typ DK 75, Kérbe: @ 260mm mit diversen
Lochungen ermdglichen die wirtschaftliche Bearbeitung lhrer
Schiittgilter.

Doppel-Drehkorbaggregat Typ 75 spezial. Zur Bearbeitung von
Kleinstschittgiitern, welche zur Realisation nur sehr geringe
Vorbeschleunigungs- und Prozessdriicke erlauben.

Kérbe in diversen Materialien und Lochungen erhaltlich.




Bewegungen, die sich lhrem Werkstiick
und Bauteil anpassen.

Die Sablux Anlagenserien sind universell und
genau nach lhren Bediirfnissen ausbaubar.
Pistolenbewegungen, ob nun vertikal, horizontal
und/oder im Schwenksystem werden nach thren
Vorgaben konzipiert.

Hublangen und Ausfiihrungen werden nach Ihren
Anforderungen in die Anlagen, ausserhalb des
Strahlraums und vor Staub geschiitzt, verbaut.

Pistolenbewegung mit 6 Diisen im Schwenksystem.
Antrieb tiber Getriebemotor, Winkel mittels Exzenter einstellbar.

Auf den Strahldusen montierten Abblasdtisen dienen der optimalen
Reinigung der Werkstiicke nach dem Strahlvorgang.




Sandstrahltechnik | Staubabscheider

Anschlusswert:

Einsatz:

Dimensionen:

Gewicht:
Lackierung:

Option:

Anschlusswert;

Einsatz:

Dimensionen:

Gewicht:
Lackierung:

Option:

Sablux-Filtertechnik ist fiir
unterschiedlichste Staubarten in hohen
Konzentrationen konzipiert.

Sie ist auch unabhéngig
von Sandstrahlanlagen einsetzbar.

Das Standardprodukt.

* DieFieanlage Typ 15852 fonpletert hr fn- |

lagenkonzept, passend zu den Sandstrahlanlagen
SX'90S his SX 155S. Neben der manuellen Filter-

abreinigung per Druckknopf mittels eingebautem
Drucktank, gehort die leicht einzusetzende Staub-
schublade zur Standardausfiihrung.

230/ 400V.
Bauseitige Viorabsicherung 3 x 10A.

Bei Standardkabinen,
bzw. Einsatz von 1 Injektionspistole.

500 x 500 x 1740 mm
(Standard mit Staubschublade und Druckkonus).

ca. 90 kg
RAL 7035 lichtgrau

Fahrbarer Staubbehalter. Automatische Filter-
abreinigung (Steuerung angebaut am Staub-
abscheider oder im Schaltkasten der Anlage).

Bei Druckstrahlsystem

und |oder Zusammenschluss
mehrerer Strahlkabinen.

230/ 400V.
Bauseitige Vorabsicherung 3 x 10A.

Ab 3 Injektionspistolen oder im Druckstrahlsystem
mit Podest oder Badengrube.

740 x 640 x 2050 mm mit Staubschublade Standard

740x640x2400mm
mit fahrbarem Staubbehalter als Option

740 x 640 x 2115 mm
mit Staubschublade und Druckkonus

740 x 640 x 2465 mm
mit fahrbarem Staubbehalter und Druckkonus

ca. 200 kg
RAL 7035 lichtgrau

Automatische Filterabreinigung
(Steuerung angebaut am Staubabscheider oder
im Schaltkasten der Anlage).




Staubabscheider ab einer Abzugsnennleistung
von 2500 m3/h werden massgeschneidert auf die
jeweiligen Anlagenkonzepte evaluiert.

In diesem Segment verfligen alle Staubabscheider
tiber eine automatische Filterabreinigung mit
Programmvorwahl und Uber einen fahrbaren
Staubbehalter auf Rollen fiir ein einfaches Ent-
leeren des Reststaubes.
Differenzdruckiiberwachung des Filtervlies und
Schalld@mpfer zur Gerauschreduktion komplettie-
ren die Ausriistung.

Gute Sicht bei allen Arbeiten.

Staubabscheider PC 4/TV-H

mit einer sehr hohen Wassersaule,
optimal geeignet bei der Realisation
einer Strahimittelaufbereitung
mittels Zyklon.

Filteranlage PC 6/8/TV

flir Sonderanfertigungen mit hoher gewtinschter
Abzugsnennleistung, wie zum Beispiel

beim Einsatz mehrerer Druckstrahlgeblasen.

Staubabscheider PCex 12TV
fiir ATEX-Anwendungen.
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Sandstrahltechnik | Strahlverfahren

Das Injektionssystem.

Dieses eignet sich fiir punktgenaue und kontinuierliche Strahlverfahren.
Sablux bietet fiir die verschiedenen Anlagenkonzepte und Bediirfnisse -
die entsprechende Injektorpistole, auch in rostfreier Ausfiihrung.

Die Strahldiisen sind, dem Strahlmedium entsprechend, in Borkarbid
oder Keramik gehalten.

Typ 100 «Power-shot»

Typ 140 «Power-shot»

Maschine: SX 155 S

Pistole: Typ 140 «Power-shoty, Luftdiise @ 5mm,
Strahldiise @11mm

Druck: 3 bar
Distanz: 100mm, Winkel 45°
Strahlmittel: Normalkorund F046

Das Druckstrahlverfahren.

Fiir grosse Aufgaben und hohe Effizient geristet sein.

Strahlmittel wird in einem gepriiften Druckstrahlkessel unter Druck gesetzt.
Die Dosierung erfolgt iiber einen pneumatischen, einstellbaren Dosierzylinder.

Maschine: SAD-20

Pistole: Sandschlauch NW 19, Strahldiise @8 mm
Druck: 3 bar

Distanz: 300mm, Winkel 45°

StrahImittel: Normalkorund F046




Sandstrahltechnik | Strahlmittelaufbereitung

Der Zyklon.

In einem Zyklon wird das Strahlmittel von Staub- und Schmutzteilchen
getrennt. Die Beschleunigung erfolgt anhand der Leistung des Niederdruck-
ventilators des Staubabscheiders. Das wieder verwendbare Material fallt je
nach Strahlsystem in den Vorratshehalter bzw. Druckstrahlkessel zurtick und
kann abhéngig von der Strahlmittelart fir mehrere Strahlgénge eingesetzt
werden. Zum Schutz und zum Werterhalt des Zyklons empfiehlt sich bei
abrasiven Medien der Einsatz einer Gummiauskleidung.

Die Siebanlage.

Die Erzielung einer gleichmdssigen Rauheit Gber das ganze Bauteil kann nur
{iber eine wirkungsvolle Sandaufbereitung sowie entsprechende Vorschubs-
einheiten sichergestellt werden. So wird das Sandstrahimittel in einer Sieb-
anlage laufend von storenden Feinanteilen und Verunreinigungen befreit.
Das Strahlmittel wird zusétzlich iber einen Magnetabscheider gefiihrt, der
es von moglichen schadlichen magnetischen Partikeln befreit.
Sandstrahlmittel mit dem entsprechenden Unter- bzw. Uberkom werden aus
dem Kreislauf entfernt. So aufbereitet, wird es dem Sandstrahlprozess wieder
zugefihrt.

Niveausonden melden einen allfalligen Strahimittelmangel
der Anlagensteuerung.

Leicht entnehmbarer Magnetabscheider.

Separierung des Sandstrahlmittels anhand von Fein- und
Grobsiebeinsatzen (Maschenweite vom Kunden wéhlbar).




Sandstrahltechnik | Microstrahltechnik XINTECH
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Jeder Kunststoffverarbeiter kennt das Problem von Ablagerungen im
Formwerkzeug. Nicht allein die Reinigung von Farbpigment- und Fiillstoffab-
lagerungen, sondern auch tiberspritzte Werkzeuge und Schneckenverun-
reinigungen gehdren hier zum Tagesablauf. Durch den Einsatz abrasivfreier
Strahlmedien, die in unterschiedlichsten Korngréssen vorhanden sind, lassen
sich samtliche Kunststoffablagerungen ohne Verénderung der Struktur

und ohne Beschadigung von Gravuren und Trennkanten, meist in wenigen
Minuten entfernen. Auch korrekt beschichtete Werkstiicke konnen gereinigt
werden, ohne die aufgetragene Schicht zu beschédigen.

Da keine Chemikalien verwendet werden und die zu reinigende Flache
keinen erhdhten Temperaturen ausgesetzt wird, konnen unerwiinschte
Nebenwirkungen ausgeschlossen werden. :

Fiir die Reinigung grober Verschmutzungen kommen Druckstrahlanlagen
fiir besonders grosse Leistungen zum Einsatz. Das zum Einsatz kommende
Strahimedium wird in einen speziellen Druckbehélter eingefiillt und direkt
mit der einstrémenden Druckluft beaufschlagt. Durch diese Technik wird
eine starke Beschleunigung des Mediums erreicht, womit eine optimale
Reinigungswirkung auch bei sehr starken Verschmutzungen erreicht wird.
Fiir die Reinigung von Extruderschnecken und &hnlichen grossen Bauteilen
ist die MasterClean mit seitlichen Offnungen versehen, wodurch das Durch-
schieben dieser Teile ermdglicht wird.

Kabinenabmessungen: B 1020mm, T 1230mm, H 1910mm
Arbeitsraum: B 950mm, T 750mm, H 510mm

Gewicht ca.: 440kg

Luftfordermenge: + 1350 Ltr./min. bei 5 bar und Strahldiise 5mm
Druckbereich: 1-8har 2
Elektrischer Anschluss: 230 V// 50 Hz (3 Ph+N+E)

Luftanschluss: G12" :

Ausstattung:

Arbeitsrost aus Lochblech, leicht herausnehmbar

Vordere Sicherheitssichtscheibe aus gehartetem Glas®

Auswechselbare, abriebfeste Handschuhe, Trikot gefiittert

2 Seitentiiren 410x430mm

Strahldise @ 5mm, Reduzierventil und Manometer 0~10 bar

Automatisch arbeitender Druckstrahlkessel

Integriertes, automatisch arbeitendes Kabinenentstaubungs- und
Staubtrennungssystem mit Hochleistungszyklon

Fusspedal

Wasserabscheider

Eingebautes Hochleistungs-Filtersystem mit 2 Filterpatronen
mit automatischer Reinigung

Staubauffanggeféss mit Schnellverschluss

Tiirendschalter

Fahrbar auf Rollen.
Schleusen.
Eingelassener Drehtisch @ 600mm, Belastbarkeit bis 800kg.

Ausfiihrung mit Doppeltank.



Sandstrahltechnik | Microstrahltechnik XINTECH Automatische, absolut abrasionsfreie Abreinigung von Kunststofthelagen
auf Schnecken & Compoundingelementen. Der stetig steigende Qualitats-
standard fordert innovative Losungen.

Es konnen Schnecken mit einem @ von 14-180mm auf einer Lénge

von 1-5m gereinigt werden (andere Langen und Durchmesser auf Anfrage).
Die Gesamtsteuerung von Strahl- und Transporteinheit erfolgt mittels
einfacher Programmierung ven Reinigungsprozessen tiber Touch-Panel.

Je nach Verschmutzungsgrad konnen bis zu 5 Reinigungszonen separat
eingestellt werden. Die Moglichkeit einer manuellen Reinigung ist
gewahrleistet.

o

MNIECH Systems Kabinenabmessungen: B 1020mm, T 1230mm, H 1930mm

by Sabl

G Arbeitsraur: B 950mm, T 740mm, H 510mm
Totalgewicht: 815kg

Luftverbrauch bei 4bar  ca. 11301/min
und Strahldiise @ 5mm:

Arbeitsdruck: 1.5—8 bar
Gesamtanschlusswert: 1.57kVA
Luftanschluss: G12"

Optionen: Acryl-Deckel, mit oder ohne Verriegelung
Staubsammelbehalter mit Niveau-Uberwachung

Automatische Nachfillung von Strahlmittel (ber
Materialsilo (25kg)

Uberwachung des automatischen Betriebs

Schneckensegment vor und nach der Reinigung

Strahldiise mit Schwenkbewegung.

Einfaches Programmieren von Strahlvorgang, Schneckenvarschub,
Transportrichtung etc.

Reinigungsprogramm:
Automatischer Hin- und Riicktransport von Schnecken dank
ausgekligelter Sensortechnik.

Die Schnecke kann je nach Verschmutzungsgrad in 1 bis 5 Zonen
effektiver Lange (cm) unterteilt und individuell programmiert werden
(Strahlzeit/Vorschub).

Wirtschaftlich, da nicht kontaminierte Zonen (ibersprungen werden
konnen (Einsparung von Zeit und Strahimittel).

Automatische Vorschub-Kalibrierung.
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Diiseneinsatz vor und nach einer Zweitstufen-Microstrahlbehandlung.

Xintech MasterFinish
XS 75

MNTECH Systems
by Sablux
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Standard-Injektor-Microstrahlanlage fiir Optimierung
und Uniformierung von Werkzeugoberflachen.

Alle Bearbeitungen metallischer Oberflachen hinterlassen Riicksténde, z.B.

die «weisse Zone» nach dem Draht- oder Senkerodieren, oder Riickstande
nach dem Schleifen. Sehr haufig fiihren diese Unzulanglichkeiten zu Problemen
bei der Entformbarkeit von Kunststoffteilen oder Verschmutzungen durch
Ablagerungen. Durch die Bearbeitung der Oberflachen unter Verwendung der
Microstrahltechnologie werden die Werkzeuge optimal fiir eine hohe Produk-

tivitdt und Standzeit vorbereitet. Bei dem hier venwendeten Mehrstufen-
Verfahren kommen definierte Strahlmedien zum Einsatz, deren Zusammenset-
zung und Korngrésse vom jeweiligen Anwendungsfall bestimmt wird. Gerade
in der Kunststoffverarbeitung/ist die Qualitat des zu'produzierenden Artikels
stark von der Oberflachenbeschaffenheit des Werkzeugs abhéngig.

B 760mm (ohne Oel/Wasserabscheider)
T 865mm, H 1710mm

B 750mm, T 500mm, Mittlere Nutzhohe 500mm
150kg

395l/min

320W

230V/50Hz

G 1/4"

Kabinenabmessungen:

Arbeitsraum:

Gewicht ca.:
Luftfordermenge:
Leistungsaufnahme:
Elektrischer Anschluss:

Luftanschluss:

Ausstattung:

Oel/Wasserabscheider

Innenbeleuchtung 36W

Seitenschieber links und rechts (Offnung B 400 x H 297mm)
Sichtfenster mit Sicherheitsverglasung

Strahlpistole Hartmetall @ 5mm
Reinigungs-/Luftabblasdiise im Strahlraum

Forderinjektor- Einheit mit Strahimittelvorbeschleunigung

Automatische StrahImittelaufhereitung mittels eingebautem

Granulat-Separator

Integriertes geregeltes Filtersystem

Eingelassener Handdrehtisch @ 400mm, belastbar bis 800kg

Strahlmitteltrocknungssystem, Leistung einstellbar tiber
Phasenanschnittregler mit Beriihrungsschutz, 0-150Watt,

Manuelle oder Automatische Hohenverstellung

Mehrfach abgedichtete Durchgangsschleusen.
Diese kdnnen anstelle der Seitenschieber eingesetzt werden.



Sandstrahltechnik | Microstrahitechnik XINTECH L Kontrollierter und optimierter Strahlprozess durch
. reproduzierbare Parameter

Geregelte StrahImittelmenge (iber einen digital einstellbaren Frequenzwandler.

Kontinuierliche Uberwachungder effektiven Durchflussmenge durch
Ultraschalldurchflusssonde (Optien). Somit keine Beginflussung an der
StrahImitteldurchflussmenge dureh Aufschiittungen ader Feuchtigkeit im Strahl-
mittel.

Digitale Sollwerteinstellung 0~6bar des Strahldrucks ven Hand vorgegehen
oder als ermittelter und objektbezogener Datenwert ab Datentrager (Option).

Digital einstellbare Strahimittelvorbeschleunigung (an den Kabinenunterdruck
gekoppelt).

Garantiert immer die gleiche Rieselfahigkeit dank Strahlmitteltrocknung,
welche iiber den digital einstellbaren Feuchtigkeitsgrenzwert vollautomatisch
arbeitet.

Automatische Filterabreinigung tiber den Differenzdruckgrenzwert.

Wesentlich kleinerer Strahimittelverschleiss durch den geregelten und
iberwachten Unterdruck; dadurch erhebliche Kosteneinsparung sowie
garantierte Regelmassigkeit der Strahlqualitat.

Kabinenabmessungen: B 760mm (ohne Oel/Wasserabscheider)
T865mm, H 1710mm

Arbeitsraum: B 750mm, T 500mm. Mittlere Nutzhohe 500mm
Gewicht ca.: 160kg

Luftfordermenge: 395!/min

Leistungsaufnahme: 750W

Elektrischer Anschluss:  230V/50Hz

Luftanschluss: G 1/4"

Ausstattung:

Digitale Eingabe von Prozessparametern (Prozessdruck, Vorbeschleunigungs-
druck, Unterdruck, Strahlmittel-Feuchtigkeit)

Oel/Wasserabscheider
Innenbeleuchtung 36W
Seitenschieber links und rechts (Offnung B 400 x H 297mm)

Sichtfenster mit Sicherheitsverglasung

Strahlpistole Hartmetall @ 5mm

410 Reinigungs-/Luftabblasdiise im Strahlraum
A
00 Heizsystem
:} 225 Férderinjektor- Einheit mit StrahImittelvorbeschleunigung
<> o
Q SI §I © Automatische Strahimittelaufbereitung mittels eingebautem Granulat-Separator
@ (=]
=~ Integriertes geregeltes Filtersystem
o=
8 |}
Eingelassener Handdrehtisch @ 400mm, belastbar bis 800kg
e Manuelle oder Automatische Hohenverstellung
(90073\?era") (88582\15erall) Mehrfach abgedichtete Durchgangsschleusen.

Diese konnen anstelle der Seitenschieber eingesetzt werden.
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MNTECH Systems
by Sablux
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Die MicroProFinish-Anlage ist eine Weiterentwicklung der erfolgreichen
DigiFinish. Diese Strahlanlagen weisen im Wesentlichen folgende Unterschiede auf:

Die Anlagen verfiigen lediglich iber einen Hauptschalter. Alle tibrigen Funktionen
und Anzeigen erfolgen Giber Display.

Der ganze Prozess sowie die einzelnen Prozesszustande und deren Zustandsparameter
sind auf einem Farbdisplay Gbersichtlich dargestellt.

Alle Prozessparameter sind iiber das Visualisierungsdisplay in dem entsprechenden
Symbol (Touch-Screen) einstellbar.

Alle Prozessparameter sind untereinander im Hochst- und Tiefstbereich tiberwacht
und kénnen somit nicht falsch zu- oder gegeneinander eingestellt werden.

Die stufenlose Hohenverstellung erfolgt iber Antippen des entsprechenden Symhbols
im Display.

Alle erarbeiteten und erprobten Prozesseinstellungen knnen direkt iber
Symbolberiihrung auf dem Display abgespeichert werden.

Im Anlagenspeicher abgelegte Datensatze kénnen ebenfalls mit einfachem
Antippen des Speichersymbols eingelesen werden,

Die Anlage kann nur iiber ein generierbares Passwort eingeschaltet werden,

Mit diesem Passwort kdnnen ach die Datensatze einzeln oder paketweise
freigegeben werden.

Die Wartungs- und Kontrollintervalle werden am Display, bezogen auf den
effektiven Anlagenzustand, vorangemeldet oder angewarmnt.

Kabinenabmessungen: B 760mm (ohne Oel/Wasserabscheider)
T865mm, H 1710mm

Arbeitsraum: B 750mm, T 500mm, Mittlere Nutzhohe: 500mm
Gewicht ca.: 160kg

Luftfrdermenge: 395!/min

Druckbereich: 0.5-10bar

Leistungsaufnahme: 750W

Elektrischer Anschluss: 230V/50Hz

Luftanschluss: G1/4"

Ausstattung:
Farhiges Touch Panel fir alle Zustandsanzeigen

Digitale Eingabe sowie automatische Regelung von Prozessparametern
(Prozessdruck, Vorbeschleunigungsdruck, Unterdruck, Strahlmittel-Feuchtigkeit)

Oel/Wasserabscheider

Innenbeleuchtung 36W

Seitenschieber links und rechts (Offnung B 400 x H 297mm)

Strahlpistole Hartmetall @ 5mm

Reinigungs-/Luftabblasdiise im Strahlraum

Heizsystem

Férderinjektor- Einheit mit Strahlmittelvorbeschleunigung

Automatische Strahimittelaufbereitung mittels eingebautem Granulat-Separator
Integriertes geregeltes Filtersystem

Abspeicherung von Datensétzen mit Passwortschutz

Uberwachte Prozessparameter

Eingelassener Handdrehtisch @ 400mm, belastbar bis 800kg.

Mehrfach abgedichtete Durchgangsschleusen.
Diese konnen anstelle der Seitenschieber eingesetzt werden.



Sandstrahltechnik | Microstrahltechnik XINTECH Die Microstrahlanlagen XS 55 sind als Kompaktanlagen fiir kleinere
Oberfléchenbearbeitungen entwickelt worden.
Die Grundlagen des Gehausedesigns entstammen einer iber 15-jahrigen
Erfolgsgeschichte. Im Weiteren wurden die wesentlichsten technischen
Errungenschaften aus den jahrelangen Erfahrungen mit der 75-Serie in das
neue Typenmodell eingebracht. Zusammenfassend ist ein preiswertes und
trotzdem technisch hochstehendes Strahlgerét entstanden.
Durch den Einsatz eines Frequenzwandlers arbeitet der Lifter in jedem
Drehzahlbereich mit optimalem Wirkungsgrad, was bei der Verwendung von
Dimmern nicht gegeben ist.
Die digitalen Druckanzeigen fiir Vorbeschleunigungs- und Prozessdruck,
welche als Optionen erhdltlich sind, erlaubt eine eindeutige Einstellung und
ist somit bei einem wiederholten Arbeitsgang auch absolut reproduzierbar.

Die feine Kompakte.

WIZ-'C'H‘SJ'/.s‘/eMS Kabinenabmessungen: B 550mm, T 665mm, H 890mm
by Sab
T Arbeitsraum: B 545mm, T 370mm, Mittlere Nutzhéhe 350mm

Leistungsaufnahme: 230VA

Elektrischer Anschluss:  230V/50Hz/60Hz

Luftanschluss: G 1/4"

Druckbereich: 0.5-6bar (Anschlussdruck minimal 6bar)

Ausstattung:

Bedienklappe, seitlich mit zwei Gasdruckzylinder bestiickt
(freie Offnung 545mm x 300mm)

Sichtfenster mit Wechselrahmen und mit zwei von aussen zuganglichen
Schrauben.

Absaug- und Filteranlage, geregelt tiber stufenloses Potentiometer
(Frequenzwandler), versehen mit zwei Hochleistungs-Microfilter-Patronen,
welche automatisch im Standby- und Strahlpausenbetrieb pneumatisch
abgereinigt werden.

Micro- Strahlmittel- Trennungseinheit tiber Ventilatordrehzahl optimierbar.
Netzdruck gespiesene Ausblaspistole

Druckluftanschluss inklusive Ol/Wasserabscheider G 1/4"
Impulsfussschalter

Seitlich bedienbare Staubschublade aus Stahl.

Zweipoliger Dreistufenschalter (Null, Standby und Strahlen)

Zweiteiliger Lochblech-Arbeitsrost mit Einzellochdurchmesser @ 5mm,
bis 50kg belasthar.

Fest verschraubte Arbeitshandschuhe.

Strahimitteltrocknungssystem, geregelt tiber stufenloses Potentiometer
mit Berdhrungsschutz, 0-150Watt (Option).

Strahlpistole mit Hartmetalldiiseneinsatz @ 4mm (Standard)

Prozessstrahldruck einstellbar von 0-6har, Vorbeschleunigungsdruck
einstellbar von 0-2bar mittels Druckregulierventil und analoger Anzeige
an der Bedienungsfront.

Digitale Druckanzeigen (2-farbig) fiir Vorbeschleunigungs-
und Prozessdruck (Option).

Untergestell fiir sitzende oder stehende Arbeitsweise.
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Fiir die optimale Bearbeitung von rotativ gleichbleibenden und/oder
artverwandten Werkstiicken, eignet sich der Einsatz einer Satellitenanlage.
Die Dimension der Anlage wird dem Bauteil angepasst, wobei der Schleusen-
durchgang und der Diisenabstand die Kemkriterien darstellen.

Die Werkstiicke werden durch Bereiche getaktet, die sich in Strahl- und
Abblassektoren unterteilen.

Das Bauteil wird stets an die Strahlpistolen herangefiihrt und vor diesen
gestrahlt. Die rotative Bewegung (Satellit) setzt sich im Abblassektor fort.

Die Auswahl des Materials, aus welchem die Anlagenkomponenten hergestellt
werden, sowie der Aushau der Aufbereitung und der Steuerung, garantieren
dem Kunden ein Konzept, welches genau auf dessen Bedtirfnisse und dem
jeweiligen Produkt basieren. '

Eine Bestiickung bzw. Entnahme der Teile kann entweder per Hand, also
teilautomatisiert oder mittels Handlingssystem (Roboter, Pick&Place) erfolgen.

Abbildung: Satellit SX 140 S mit Becherwerk und Siebanlage.

Diese Anlage verfilgt iiber 8 Strahlpistolen, welche das Bauteil punktgenau
in zwei getrennten Strahlkammem und einem ahgetrennten Abblassektor
entgratet und reinigt.

Das vorgelagerte Handlingssystem garantiert mittels Blisterverfahren die
erforderliche Autonomie des Anlagenkonzepts. Um die Positioniergenauigkeit
der Ubergabestation zu garantieren, werden alle Bauteile wie Trager, Satelli-
tenteller etc. nach der Erstellung Gberdreht.

Die Taktung erfolgt mittels Schrittschaltgetriebe. Die Werkstiicke konnen
anhand definierten Positionen bearbeitet werden, sodass der Einsatz einer
mechanischen Pistolenbewegung zum Tragen kommt.

Die Strahlung der Bauteile erfolgt im Doppeltakt, so dass zum Einen eine
Erhohung der Stiickzahl und zum Anderen eine Minimierung der Taktzeit
erzielt werden kann,
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Robojober.

In Zusammenarbeit mit unserer. Roboter-Partnerfirma entstand die Projektie-
rung flir eine kompakte Roboterzellenlosung.

Um Bauteile gezielt und auf kleinstem Stellplatzbedarf bearbeiten zu kénnen,
wurde das Konzept Robojober entwickelt.

Der in der Zelle integrierte 5kg Roboter dient hierbei als Handlings- und
Bewegungssystem. Ein frei wahlbares Zufiihrsystem befordert die Bauteile
anhand von Bauteiltragern an eine definierte Entnahmeposition.

Der Roboter entnimmt die Bauteile einzeln und fiihrt danach die gewtinschte
Strahlbewegung aus. Um den Strahlmittelaustritt zu verhindern, verfiigt die
Anlage {iber ein pneumatisches Schleusensystem. Der abriebfeste Gummi der
Schleuse wurde speziell filr diesen Einsatz getestet und dient desweiteren als
Schutz des Roboterkopfes. Nach erfolgter Strahlung wird das Bauteil an die
identische Tragerposition gebracht und der Zyklus beginnt von vorne.

Um Werkstticke in mehreren Arbeitsschritten mit unterschiedlichen Strahl-
medien bearbeiten zu kdnnen, besteht der Losungsansatz einer Portalanlage.
Der Verfahrweg wird hierbei mittels tiber Kopf verschraubtem Roboter
gewahrleistet.

Die Besttickung und Entnahme der Bauteile erfolgt anhand definierten
Transportsystemen. Sandstrahlanlagen und die dazu passenden Strahlmittel-
aufbereitungssysteme sind fest am Portal verschraubt. Das pneumatische
Schleusensystem an den Kabinenriickwanden verhindert den Strahlmittelaus-
tritt in den Innenbereich des Anlagenkonzepts.

Abblaskammern reinigen das Bauteil zwischen den nachgelagerten Strahl-
prozessen.
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SX 140 S mit ausfahrbarem Drehtisch wahlweise im Injektions-
oder Druckstrahlverfahren.

Sandstrahlkabine mit ausfahrbarem, elektrischem Drehtisch.

Werkstiicke mit einer zentrischen Belastung von bis zu 1000kg konnen so
gut zuganglich ausserhalb der Kahine bestiickt werden.

Die Realisation Ihrer Bedtirfnisse vom Kanzept bis zum fertigen Produkt.

Sandstrahlkabine SX 270 S mit horizontalem und vertikalem
Verfahrweg auf dem Kahinendach.

Die Rahmenkonstruktion dient zur Spannung von schmalen, langlichen
Werkstiicken, welche beidseitig gestrahlt werden miissen.

Eine pneumatische, frontseitige Hubtiire dient hierbei fiir den optimalen
Zugang in das Kabineninnere.

Die Hublangen der Verfahrwege sind einstellbar, sodass die Wirtschaftlichkeit
auf das aktuell zu bearbeitende Produkt gewahrt werden kann.
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Sandstrahlkabine mit Koordinatensystem und nachgelagerter
Rundsiebanlage.

Druckstrahlkessel werden tiber einen Siebturm mit Strahimittelsilo,
inkl. Magnetabscheidung kontinuierlich befiillt.
Die Uberwachung der Strahimittelmenge iibernehmen Wagezellen.

Sandstrahlkabine SX 120 S.

Die Bauteile werden seitlich mittels automatisierter Losung in das
Kabineninnere gefiihrt.

Strahlpistolen gewahren anhand der definierten Positionierung einen
gleichbleibenden Strahlprozess.

Die Anzahl der Strahlpistolen ist anhand der Bauteilgrésse und der

zu erreichenden Taktzeit variabel. Ein seitlich angebrachtes Vorratssilo
mit Zufiihrschnecke gewahrt die erforderliche Autonomie.

Die Gummiauskleidung, hier aus Linatex, gewéhrt bei abrasiven
Strahlmedien optimalen Schutz vor Abrieb und Beschédigung.

~d
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SX 300 S Druckstrahlkabine mit Beistelltischen.

2500 K6 /m

Zwei Bearbeitungsmaglichkeiten mittels Drehtisch oder Wellenantrieb
fiir diverse Werksttickdurchmesser.

Sandstrahlkabine SX 100 .

Mit nachgelagerter Strahmittelaufbereitung fiir eine reproduzierbare
Oberfléchenrauheit. Werkstiickbearbeitung mittels Roboter durch Schleusen-
durchgang, Forderschnecke, Becherwerk, Siebanlage und Staubabscheider
komplettieren die Ausriistung.
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Service

«Probieren geht tiber Studieren».

Unser einsatzbereiter Probestrahlraum steht Ihnen

filr Ihre praktischen Versuche zur Verfiigung.
Alle handelsiiblichen Strahimittel in diversen
Korngrdssen stehen dazu bereit.

Ersatzteile — sogar fiir Anlagen,
die seit tiber 30 Jahre im Einsatz sind.

Breites Strahimittelsortiment.

Wartungs- und Reparaturdienst — auch fiir
Fremdanlagen.

Beratung, Projektierung, Konstruktion,
Endmontage und Inbetriebnahme von
individuell gefertigten Hochleistungsanlagen.

Sablux Sandstrahlanlagen zeichnen sich
durch Funktionalitat, Leistungskraft und lange
Nutzungsdauer aus.

Profitieren Sie von unserer Fachkompetenz

und unseren Starken.

Sandstrahltechnologie komplett aus einer Hand
in typischer Schweizer Qualitat.

Unsere Geschaftskunden und Partner im
In- und Ausland schatzen Sablux Qualitét.

Seit itber 50 Jahren.




